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Schmierpunkt Nr
DURATA HT 56-01

Schmierpunkt Nr
FSSO UNITREX N3

L7

.72

stoff
Numme r

Schmier -

Bitte beachten Sie die Sctmierstoff-Vorschriften

\ Taglich sdubern und schmieren

(:)Kettemrodschmierumg (wbchentlich auf Funktion priafen)

|| Wochent!lich schmieren =

Wd\z\oger fOr Umlenkrader der Warentransportkette

Bolzenschmierung je nach Maschinenaus flhrung der
Warentranspor tkette
(Bitte Bedienungsanleitung & Schmierstofftabelle beachten)

<:>(30be\fahrumg,Ritze\,Zohmst@mge

<:>[3reitemverste\\spimde\m

Alle 2000 Betriebsstunden

im Eingangsgestel |

flr Tafler

Cleitflachen
(Gleitstlcke der Gleitkonsole in der Breitenverstellung)

|V Alle 4000 Betriebsstunden

fUr AbsaugelUfter

far Kihifeld & Ldfterwellenlager

Getriebe fUr Leistenausroller & Gewebeeinflnrung D
(Aufnade lung)

(:)F%otor flr UnwalzIlGfter

V Alle 15000 Betriebsstunden

<:>(Setriebe fOr Hauptantrieb (siehe Herstel lerangabe) —

<:>(Setriebe far Tafler (siehe Herstellerangaben)

O

Vo Lebensdauer-Schmierung C

<:>(3€triebewmtor zum Krurp fapparat

<:>(Setriebewmtor fUr Breitenverstel lung

<:>(36triebewmtor fGr Zugwal ze
<:>(36triebewmtor fGr Richtwalze

<:><36triebe fOr Ausbreitwalze

O

B
Vol Schmierfrei (optional schmierbar)
<:> (:)[Breitemverste\\spimde\m
<:> Gleitflachen
(Gleitstlcke der Gleitkonsole in der Breitenverstellung)
KWT M KW M KW M KWT M [KW] M
NC-Programm Vorrichtung Brennzeichnung Vorratsteil
MoBe o Tol. | Nennmas bis 6 6 - 30 30 - 120 | 120 - 315 | 315 - 1000|1000 - 20002000 - 4000|4000 - 8000
DIN 7168 m Abw. £0.1 £0.2 +0.3 +0.5 +0.8 1.2 +2 £3
6 Ers. far Benennung
5 .
h BT o Schmierplan K-350
SQ209.0039
3 deutsch
spiegelb.
2 Zeichnungs-Nr .
1
RohmaBe/ Werkstof f
——T — 09396556000 (2)
Gez. 17.08.16 ML Stoff-Nr. MaBs t ab Gew. kg
Gepr . -
e iNTERSPARE
TRUM T oatom — ' TEXTILMASCHINEN




